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Mandrin porte foret

Sélecteur du Ø 

du foret

Rangement des pinces  !"#$%&'()!&*+,--).,/%&0%&

*+,!1.%&0%&$()'%

 !"#$%&'()!&*+,--).,/%&

de la dépouille

Interrupteur

230"$,.%)!&0+,3/*%&

de 90° à 140°

Carter de la meule diamant

logement permettant de régler la 

longueur du foret à affuter

Mandrin

Parallel

Flankenwikel

147 300
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Caractéristiques techniques

Model 313 314

Capacité Ø mm 2 - 13 12 - 25

Plage angulaire 90° - 140° 100°- 136°

Alimentation Volt 230 230

Vitesse tpm 5100 5300

Poids kg 9.8 23.8

Dimensions mm 282x185x110 380x240x200

Pinces 11 pinces ER-20,

de 3 à 13mm

14 pinces ER-40 

de 12 à 25mm

17

372

23
4

28
0

310



5

313 / 314
 Chapitre 1 & 2

Choisir la pince du diamètre d foret 

%.&*+"345!%!&0,34&*%&'(!.%&'"3$%&%3&

*+"3$*"3,3.&6&789

Insérer le mandrin dans cet ensemble 

dans le sens indiqué par le dessin

Ne serrer pas à fond le porte pince, 

le foret doit dans un premier temps 

pouvoir bouger.

B. Réglage du foret dans le porte pince
1.  Aligner le Ø du foret de la règle face au repère. Pour un foret de 8.2mm 

mettre le repère entre 8 et 8.5mm

2.  Insérer le porte pince avec le foret. 

:;&&<5!"#%!&=)%&*,&'("3.%&0)&-(!%.&.()$>%&?"%3&*,&?).5%&%.&?*(=)%!&*+%34%@?*%&

%3&.()!3,3.&*+5$!()&0%&?*(=),/%&0)&'(!.%&'"3$%;

ATTENTION

,A&&B+,44)!%!&=)%&*+,!1.%&0%&$()'%&%4.&?"%3&',!,**C*%&,)&@%.&'*,.&0)&@,30!"3&

du porte pince 

b)  Si la hauteur de pointe est inférieure à 10mm, ajouter 1 à 2 graduations 

sur la règle.

$A&&4"&*,&*+,!1.%&0%&$()'%&0)&-(!%.&%4.&0"--5!%3.%&0+)3&-(!%.&3(!@,*D&E5!"#%!&*%&

parallélisme ets choisir ensuite le Ø sur la règle.

C. Affutage de la dépouille du foret
F;&G>("4"!&*+,3/*%&0%&05'()"**%&4)"E,3.&*+,?,$&4".)5&4)!&*,&@,$>"3%

2.  Démarrer la machine.

:;&&2345!%!&*%&'(!.%&'"3$%&0,34&*+(!"#$%&%3&-,"4,3.&$("3$"0%!&*%4&@%.4&'*,.&0)&

'(!.%&'"3$%&%.&0%&*+(!"#$%

7;&&H--).%!&%3&.()!3,3.&*%&'(!.%&'"3$%&0%&0!(".&6&/,)$>%&I)4=)+6&0"4',!"."(3&0)&

?!)".&0%&*+,--).,/%;

8;&&B(!."!&%.&.()!3%!&*+%34%@?*%&0%&FJK9&%.&!%$(@@%3$%!&*+('5!,."(3;

ATTENTION

,A&&L%3%M&?"%3&*%&'(!.%&'"3$%&',!&4(3&5$!()&0%&4%!!,/%&*(!4&0%&*+,--).,/%;&%.&

4)!.().&,I)4.%!&*+,3/*%&0%&05'()"**%&,E,3.&0%&$(@@%3$%!&*+,--).,/%;

D. Affutage de l'arête de coupe
1.  Démarrer la machine.

N;&&2345!%!&*%&'(!.%&'"3$%&0,34&*+(!"#$%&4)'5!"%)!&%3&-,"4,3.&$("3$"0%!&*%4&@%.4&

'*,.&0)&'(!.%&'"3$%&%.&0%&*+(!"#$%

7;&&H--).%!&%3&.()!3,3.&*%&'(!.%&'"3$%&0%&0!(".&6&/,)$>%&I)4=)+6&0"4',!"."(3&0)&

?!)".&0%&*+,--).,/%;

8;&&B(!."!&%.&.()!3%!&*+%34%@?*%&0%&FJK9&%.&!%$(@@%3$%!&*+('5!,."(3;

ATTENTION

,A&&O%4&-(!%.4&"3-5!"%)!&6&7&@@&0%&P&3+(3.&',4&?%4("3&0%&$%.&,--).,/%;

C. Changement de la meule
F;&&H!!1.%!&%.&05?!,3$>%!&*,&@,$>"3%

2.  Enlever le carter de protection de la meule

3.   Changer la meule

4.  Remettre le carter avant de démarrer la 

machine


