Techné

Deéfinition du joint torique

1) QUALITE

Tous nos joints toriques sont livrés suivant un AQL 1 niveau 2 (Acceptable Quality Level). Nous pouvons
resserrer cet AQL sur demande. Techné est équipé de 2 machines de controle automatique qui permettent de
contrler unitairement les joints toriques dont le diametre intérieur est compris entre 4 et 50 mm et dont

le diameétre de tore ou section de 1 a 4 mm. Nous pouvons atteindre un niveau de 100 ppm sur criteres
dimensionnels. Pour toute demande particuliere, il est souhaitable de contacter notre service commercial.

2) CARACTERISTIQUES PHYSICO-CHIMIQUES

La dureté :

L'unité de mesure pour la dureté des caoutchoucs est I'lRHD. La norme ISO 48 définit les conditions de I'essai
de dureté internationale des élastomeres vulcanisés ayant une dureté comprise entre 10 et 100 IRHD.

La tolérance en dureté est de + ou - 5 points par rapport a la valeur initiale. Le Shore A a longtemps

et est toujours utilisé comme unité de mesure pour la dureté des élastomeres. Les conditions d’essais sont tres
différentes entre le Shore A et I'IRHD (épaisseur, temps, appareil, charge, forme de I'indenteur).

Cette table de correspondance est valable pour des essais sur plaque échantillons.

En cas de mesure sur les joints, d’autres parameétres interviennent (épaisseur, forme...) et les deux méthodes
réagissent différemment. Pour simplifier on considere que le Shore A et I'lRHD sont équivalents mais il faut
bien avoir conscience qu'il existe une différence qui peut-étre importante.

3) PROCESSUS DE FABRICATION
Nos piéces peuvent étre réalisées par différents procédés :
* injection, compression...
Nous pouvons réaliser plusieurs finitions :
o siliconé, traité anti-friction, dégraissé...
Nous avons également la capacité d’usiner vos joints sur mesure dans des délais tres courts.

4) TOLERANCES GEOMETRIQUES

4.1 Défauts d'aspect :

Les défauts-types des joints toriques sont définis dans la norme 1SO 3601-3, les limites d’acceptation
de ces défauts sont précisées dans le tableau 1 de cette méme norme...

Cette norme n’est pas complétement équivalente a la norme allemande DIN 3771 Teil 4.

Les controles effectués par Techné sont réalisés selon la Série G de la norme Internationale.



JOINTS TORIQUES

. @ intérieur
N " @ tore
4.2 Tolérances dimensionnelles : —
Diamétre intérieur/Diamétre de tore (N |
Norme de référence : 1SO 3601-1 (série G) &5 !
|
. Tolérance . Tolérance . Tolérance . Tolérance
g int. < sur @ int. gint. < sur @ int. g int. < sur g int. g int. < sur @ int.
2,8 0,13 67 0,60 187,5 1,41 383 2,67
4 0,14 69 0,61 190 1,43 387 2,70
53 0,15 71 0,63 195 1,46 391 2,72
7,1 0,16 73 0,64 200 1,49 395 2,75
8,5 0,17 75 0,65 203 1,51 400 2,78
9,75 0,18 77,5 0,67 206 1,53 406 2,82
10,6 0,19 80 0,69 212 1,57 412 2,85
11,8 0,20 82,5 0,71 218 1,61 418 2,89
13,2 0,21 85 0,72 224 1,65 425 2,93
15 0,22 87,5 0,74 227 1,67 429 2,96
16 0,23 90 0,76 230 1,69 433 2,99
17 0,24 92,5 0,77 236 1,73 437 3,01
19 0,25 95 0,79 239 1,75 443 3,05
20,6 0,26 97,5 0,81 243 1,77 450 3,09
21,2 0,27 100 0,82 250 1,82 456 3,13
22,4 0,28 103 0,85 254 1,84 462 3,17
23,6 0,29 106 0,87 258 1,87 466 3,19
25 0,30 109 0,89 261 1,89 470 3,22
26,5 0,31 112 0,91 265 1,91 475 3,25
28 0,32 115 0,93 268 1,92 479 3,28
29 0,33 118 0,95 272 1,96 483 3,30
30 0,34 122 0,97 276 1,98 487 3,33
31,5 0,35 125 0,99 280 2,01 493 3,36
33,5 0,36 128 1,01 283 2,03 500 3,41
34,5 0,37 132 1,04 286 2,05 508 3,46
36,5 0,38 136 1,07 290 2,08 515 3,50
37,5 0,39 140 1,09 295 2,11 523 3,55
38,7 0,40 142,5 1,11 300 2,14 530 3,60
40 0,41 145 1,13 303 2,16 538 3,65
41,2 0,42 147,5 1,14 307 2,19 545 3,69
42,5 0,43 150 1,16 311 2,21 553 3,74
45 0,44 152,5 1,18 315 2,24 560 3,78
46,2 0,45 155 1,19 320 2,27 570 3,85
47,5 0,46 157,5 1,21 325 2,30 580 3,91
48,7 0,47 160 1,23 330 2,33 590 3,97
50 0,48 162,5 1,24 335 2,36 600 4,03
51,5 0,49 165 1,26 340 2,40 608 4,08
53 0,50 167,5 1,28 345 2,43 615 4,12
54,5 0,51 170 1,29 350 2,46 623 417
56 0,52 172,5 1,31 355 2,49 630 4,22
58 0,54 175 1,33 360 2,52 640 4,28
60 0,55 177,5 1,64 365 2,56 650 4,34
61,5 0,56 180 1,36 370 2,59 660 4,40
63 0,57 182,5 1,38 375 2,62 670 4,47
65 0,58 185 1,39 379 2,64
Tolérance
@ tore sur g tore
.. -18 +/- 0,08
1,81 -2,65 +/- 0,09
2,66 - 3,55 +/- 0,10
3,56 - 5,30 +-0,13
5,31 - 6,99 +/-0,15




Techné

5) ETAT DE SURFACE
Utilisation dynamique :
* fond de gorge : Ra 0,8 maxi
* cOté des gorges : Ra 1,6
* alésage (tige) (surface frottante) : Ra 0,4
Un meilleur état de surface allongera la durée de vie du joint.

Utilisation statique :
o face d'étanchéité (sens de compression) Ra 0,8 (voir Ra 1,6)
o face d'appui (largeur de gorge) Ra 1,6 (voir Ra 3,2)

Matiere

1) LA DENSITE
Poids
= Poids : balance en milligrammes.
Volume Volume : balance en milligrammes
(piece suspendue dans I'eau a 21°C).

2 Balance
L
ou Volume : 5 d2(D;+d,)
2) REGLES GENERALES
DENSITE MATIERE PROPRIETES D’IDENTIFICATION
1,056 <d<1,20 EPDM gonfle dans "huile (double de volume)
1,15<d<1,32 NBR craquele aux UV et a I'ozone (1 semaine)
1,35<sd<1,45 CR ne brile pas, auto-extinguible
1,80<d<2,20 FKM ne brile pas
1,00=d<1,70 VMQ Silicone

L'identification n’est pas facile, les densités de certains élastoméres se recoupent. Aussi I'identification se fait
également a travers |'utilisation du joint : température de service, environnement (eau, huile, air,...).

Techné dispose d’un équipement TGA permettant d’identifier les matieres ainsi qu’un équipement DSC

pour connaitre leur degré de cuisson.

Conditionnement

Nos joints toriques sont disponibles en différents conditionnements selon vos besoins. Nous les offrons
par ailleurs sous forme de boites d'assortiment ou de corde.



Voici les principaux montages standards que vous pouvez retrouver.

JOINTS TORIQUES

Montages standards

Un tableau vous permettra de définir toutes les cotes disponibles a la réalisation de ces étanchéités.

Montage radial — Montage radial
étanchéité extérieure ‘i étanchéité intérieure
@ intérieur du torique ] i @ extérieur du torique

mini = 0,95 x d3 @ mini = 1,01 x D3
@ intérieur du torique 3 2 g 5 g5 é @ extérieur du torique
maxi = 0,99 x d3 maxi = 1,03 x D3
Bl B2
Montage avec une Vs - Montage avec deux
bague anti-extrusion R1 bagues anti-extrusion
oE
B3 ol B3
Montage axial Montage axial
sous pression externe sous pression interne
P
@ intérieur du torique o 3 3 T @ extérieur du torique
mini = 0,97 x | - mini = E
@ intérieur du torique @ extérieur du torique
maxi = | maxi = 1,03 x E
Montage speécial
Le jojnt est Eomprimé axialement comme dans O-ring largeur  Hauteur R F max
une étanchéité a brides. Ce type de montage section d2 B (+/-0.05) t(-0,05)

est principalement utilisé sur des couvercles ou 3,53/3,55 3,2 2,8 0,7 0,4
I'ouverture et la fermeture nécessitent de maintenir 4 3,45 3,2 0,7 0,4
le joint en position. 4,5 3,9 3,65 0,7 0,4
5 4,35 4,15 0,7 0,4
5 53 4,95 4,4 1,1 0,5
5,5 5,1 46 11 0,5
5,7 53 4,8 1,1 0,5
- kf 6 5,6 5,05 L1 05
‘@\«o R 6,99 6,55 5,95 1,4 0,7
8 75 6,85 1,4 0,7
8,4 7,9 7,25 1,7 0,8
2D 10 9,45 8,7 1,7 0,8




