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DIMENSIONS — Millimeters
SIZE

H
B C D M P T V AA AB AC AE ZG Gap

1010G 1 140 630 50 13 4,08 115,8 42,9 68,6 69,6 69,6 30,0 21,8 97,0 83,8 8,1 59,9 14,7 3 1010G
1015G 2 350 500 65 20 6,80 120,9 49,3 86,4 68,6 68,6 29,5 21,3 120,9 107,4 8,1 58,9 12,7 3 1015G
1020G 4 270 400 78 26 13,6 152,9 62,0 105,2 87,9 87,9 38,1 29,0 145,8 129,5 11,2 78,2 17,8 3 1020G
1025G 7 470 330 98 32 24,0 188,5 77,0 130,6 106,7 106,7 48,3 37,6 172,7 156,5 11,2 97,0 21,8 5 1025G

1030G 12 100 280 111 39 36,3 215,9 91,2 152,4 119,9 119,9 54,9 42,7 201,2 181,9 14,2 110,2 24,4 5 1030G
1035G 18 500 240 134 51 55,8 246,4 106,4 177,8 133,6 133,6 63,0 48,3 231,1 212,1 14,2 124,0 26,9 6 1035G
1040G 30 600 200 160 64 83,0 269,7 120,6 209,6 142,7 142,7 67,6 52,8 269,2 250,2 14,2 133,1 27,4 6 1040G
1045G 42 000 180 183 77 118,8 305,8 134,9 235,0 163,1 163,1 77,2 59,9 298,2 275,6 17,3 153,4 31,5 8 1045G

1050G 56 600 170 200 89 160,1 338,8 153,2 254,0 177,8 177,8 84,3 67,1 331,2 308,9 17,3 167,6 34,8 8 1050G
1055G 74 000 150 220 102 199,1 356,6 168,1 279,4 180,3 180,3 85,9 68,1 356,6 334,3 17,3 170,2 32,8 8 1055G
1060G 90 400 140 244 115 273,5 406,9 188,2 304,8 210,8 210,8 100,1 81,8 396,7 366,0 19,3 201,2 42,4 8 1060G
1070G 135 000 120 289 127 424,1 466,3 220,7 355,6 238,8 236,2 116,8 93,2 455,7 424,9 19,3 229,4 49,8 10 1070G

H See Page 15 for General Information and Reference Notes.
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LUBRICATE GEAR TEETH AND
SLEEVE PIN GROOVE WITH
MOLYKOTE BR-2 PLUS
OR EQUIVALENT.

MINIMUM CLEARANCE REQUIRED
FOR ALIGNING

V

Optional hand operated shifter mechanism to shift and
secure the proper position of the sleeve assembly.
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Type G70
Disconnect (Inching Drives)/Dimensions — Millimeters


