MODELLE VON GENORMTEN NUTROLLEN : STANDARDIZED MODELS OF GROOVED PULLEYS.

TYPES DE POULIES NORMALISEES A GORGES
MODELOS DE POLEAS CON RANURA NORMALIZADA MODELLI DI PULEGGE A GOLA NORMALIZZATE :

Modell A-a: Rolle ganz bearbeitet

Model A-a: machine-finished pulley

Type A-a: poulie entiérement usinée

Modelo A-a: polea acabada todo a maquina Type B-a
Modello A-a: puleggia interamente Lavorata

Modell A-b: Scheibenrolle Type B-b
Model A-b :disc pulley

Type A-b: poulie a toile pleine
Modelo Ab : polea de centro macizo

Modello A-b: puleggia a disco
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Modell A-c: Durchbrochene Scheibenrolle //
Model A-c: perforated disc pulley

Type A-c: poulie a toile ajourée

Modelo A-c : polea de centro perforado
Modello A-c : puleggia a centro perforato
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Modell C-b: Scheibenrolle

Model C-b: disc pulley

Typé C-b : poulie a toile pleine
Modelo C-b : polea de centro macizo
Modello C-b : puleggia a disco
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Modell C-c: Durchbrochene Scheibenrolle
Model C-c: perforated disc pulley

Type C-c: poulie a toile ajourée

Modelo C-c : polea de centro perforado
Modello C-c : puleggia a centro perforato
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Modell Cd: Armolle % M.
Model C-d : Hand-pulley
Type C-d poulie a bras
Modelo C-d : polea de radios
Modello C-d : puleggia a raggi
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7 M. Mit Ausnahme von verschiedenen Rollen 1 Nute, Modell A-e,
haben alle Naben unserer Standard-Herstellungen (mit
Modell ‘A : Armrolls lgleulttzn oder flach) ihre Ausgangsfliche biindig auf einer
Model A-d: Hand-pulley With the exception of various grooved pulleys, Model A-e,
Type A-d: poulie a bras all the hubs of our standard manufacturing (grooved or flat)
Modelo A-d : Pol 1 di have their outgoing surface flusch with one side.
BURD NG e ge e b : A l'exception de certaines poulies 1 gorge, type A-e, tous les
Modello A-d : puleggia a raggi moyeux de nos fabrications standard (a gorges ou plates) ont

leur face de départ affleurant d'un cété.
Con excepcion de diversas poleas con ranura, modelo A-e,
todos los cubos de nuestros modelos standard (con ranura
o lisos) tienen su superficie salida al ras de un lado.

Ad eccezione di varie puleggie a 1 gola, Modello A-e, tutti

i mozzi di nostra fabbricazione standard (a gola o piati)

hanno la loro superficie di uscita rasente su di un lato.

Modell A-e: Armrolle - Symmetrische Nabe

Model A-e: Hand-pulley - symmetrical hub ,

Type A-e: poulie a bras moyeu symétrique

Modelo A-e : Polea de radios, cubo simétrico
Modello A-e: puleggia a raggi - mozzo simmetrico

GESAMTBREITE DES ROLLENKRANZES
TOTAL WIDTH OF THE CIRCLE OF ROTATION
LARGEUR TOTALE DE JANTE DES POULIES
ANCHURA TOTAL DE LAS POLEAS
LARGHEZZA TOTALE PELLA CORONA

Section| 1W | 2W

3W |4W |5W 6W |7W |8W |9W |10W

10x6 18 30
13x8 | 21 37
17x11] 28 47
22x 14| 36 62
32x 19| 48 85

122 | 159 | 196 | 233 | 270 | 307 | 344 | 381

42 54 66 78 | 90 [ 102 [ 114 | 126
53 69 85 (101 (117 | 133 | 149 | 165
66 85 | 104 | 123 | 142 | 161 | 180 | 199
88 [ 114 | 140 | 166 | 192 | 218 | 244 | 270




SCHNITT13x 8 VON 1 BIS 5 NUTEN

SECTION 13 x 8 FROM 1 TO 5 GROOVES
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% Andle dd gorge : 38° Nutwinkel : 38° Angle of groove: 38° Angulo de ranura: 38° Angolo di gola: 38°
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