Eléments principaux de la machine

PROMAC

SX-822DG
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Eléments principaux:

Manivelle de tension de lame
Poignée de mise en marche
Guide-lame

Boitier de commande

Moteur principal

Support de l'archet

Pompe de liquide de coupe
Base de la machine avec réservoir de liquide de coupe
Coffret électrique

Socle de la machine

Levier de blocage de téte
Base de rotation

Etau a serrage rapide




Caractéristiques techniques PROMAC

SX-822DG
Vitesse de bande............cccoeeeeee. 45 /90 m/min
Puissance moteur scie ........ 400V /1.1 /0.59 kW
Puissance moteur pompe............... 400V /0.1 Kw
Dimensions du ruban............ 2480 x 27 x 0.9 mm
OQuverture d'étau........cccvveeeeeeeeeeeiiiccins 260 mm
Diameétre des volants..........ccccceeeeeeeennin. 264 mm
Encombrement................ 1500 x 1570 x 935 mm
POidS. ... 265 kg
Angle de coupe ..........ooociiiiiiieeneennn, 60°D-45°G
Niveau sonore machine..............ccccceennn. 71.3dB
Niveau sonore @ 1M ...........evvvvvvvvinnnnnnnnnn. 68.0 dB

Capacités de coupe:

90° O =225mm [] =245x160 mm
45°D (O =150mm [] =215x145mm
60°D (O =100mm [] =100x 100 mm
45°G O =110mm [] =130x170 mm

Il est indispensable de protéger en amont la

[& AVERTISSEMENTJ qmuaecmi p%:)n disjoncteur magnéto-thermi-

Niveau sonore

en conformité avec le point 1.7.4f de la Directive Machines 89/392 CEE

Il a été effectué 4 mesures sur la machine fonctionnant a vide.

- le mircrophone a été placé a proximité de la téte de I'opérateur de taille moyenne.

- la machine émet a vide un niveau sonore de moins de 72 dB (A).

- le niveau maximum de la pression acoustique instantanée PONDEREE C a toujours été inférieur a
130dB.

NOTA BENE : avec la machine en marche, le niveau sonore variera selon les matériaux usinés. Par con-
séquent, l'utilisateur devra en apprécier l'intensité et fournir le cas échéant au personnel des casques de
protection auriculaire, selon les termes du D.L. vo 277/1991.



