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Normung : Modelle von Schwungridern POULIE

: Normalizaci modelos de volantes
Normalizzazione e modelli di volanti

Griffe : fest oder drehend autmontierbar in schwar-
zem Bakelit -
Achse in phosphatrostgeschiitztem Stahl
Modell A - Linge 90
Modell B - Lange 65
Fiir Monticrung und Gewinde-
schneidung des Griffloches
Zuschlag von

Handle : Fastened and screwed on in black bakelite.
Axle of steel protected by phosphate deposit.
Model A - Length 90

Model B - Length 65

For installation and threading of
handle hole
Additional payment of

POIGNEES pouvant se monter fixes ou tournantes
en bakelite noire - axe acier parkerisé

TYPE A - longueur 90 | pour montage et taraudage du trou

)

TYPE B - longueur 65 | de poignée. Supplément de

Empunadura @ fija, o para enroscarse, de baquelita

negra Manico : fissato o da avvitare in bakelile nera
Eje de acero protegido por depasito de fosfato Asse di acciaio protetto da deposito di [osfato
Modelo A - Loneitud 90 Modello A - Lunghezza 90
Modelo B - Longitud 65 Modello B - Lunghezza 65
Para montaje v rosado del agujero Per montaggio e filetlalura
de empunadura : di foro di manico :
- suplemento de - supplemento di
Moyeu ; POIGNEE
; Alésage :
P extér. e Type |maximum| Poids PRIX
oM. L M. HORS TAXES Type PRIX

BRUTS USINES
de fonderie | sans alésage

90 12 28 20 a toile 16 0,180 -

100 12 30 20 a toile 18 0,220

120 16 38 30 2 bras 22 0,310 B
150 16 42 40 3 bras 215 0,490 B
3 8 moyeu 180 18 55 40 3 bras 30 0,780 B
:’% _____ 'I 200 18 55 40 3bras | 30 0,860 A
Ej_x 250 21 58 50 3 bras : 32 1,300 A
E T - 300 | 22 | 60 | 50 |3bras | 35 | 1900 A
400 32 90 60 4 bras 50 4,000 A
Scheiben Disc A toile De disco A disco*
Armroll-e Hand A bras De radios A braceio raggi
Maximalbohrung Maximum boring Alés. max. Calibrado maximo Alesaygio massimo
Reingewicht Weights Poids Peso Peso
Bearbeitet ohne Bohrung Functions without boring Usiné sans alés. Funciona sin calibrado Funziona senza alesaggio




